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ソフトウェア フロー 
 
 

  ＣＷ－Ｆ２  ＋  一太郎  ＋  ロータス１.２.３. …… 

 
  データ入力  （ 計算式入力が可能 ） 
（オプションソフト） 
・楕円加工編集ソフト 
  コンバート  
  他社ＣＡＤシステム  
   ＤＸＦ変換 各種オプションが揃っています 
 ・加工順編集 
      トレース君  ・多重加工編集 
 ・自動ヘソ取り編集 
  作図チェック  ・ワイヤ補正・テーパ角度の 
      バラちゃん    一覧表入力ソフトウェア 
 ・見積りソフトウェア 
  ＮＣデータ出力  
  ＹＪＳ  
   ２Ｍ／Ｒ  紙テープ   フロッピーディスク   カセット   ＲＳ２３２Ｃ通信  
   ２Ｍ／Ｘ ･３Ｆ 
   ２Ｍ／ｓ ･３Ｅ 
   ２Ｍ 
 
◎その他各種オプションソフトをリリースしています。 
◎２Ｍ／ｃは次のタイプのＮＥＣ９８シリーズで稼動します。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 デスクトップ型 ノートブック型
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ＪＡＰＴ ２Ｍ／Ｃ 仕様 
 
 
 
項   目 内     容 

デ－タ入力 計算式のリコ－ル機能：計算式を３０個まで登録および呼出しが出来ます。 
変数入力も可能です。 
スム－ジング、エンベロ－プ（カム）はソフトウェア標準となっています。 

デ－タ変換 
 （コンバ－ト） 

ヘソ取り機能：加工入口部の手前で止めたり、行き過ぎてヘソを取る事ができます。 
加工順編集機能：入力図形の加工順変更、複数回指示、アプロ－チ変更が可能です。 
多重加工編集機能：ＪＡＰＴ入力された図形を多重加工デ－タに編集できます。 
補正テ－パ一覧入力機能：図形ごとの補正、テ－パ入力が図形を見ながら（確認しながら） 
            一覧入力できます。 
加工見積り機能：加工時間、加工金額の見積りができます。 

ＮＣ出力 ＮＣ出力は、フロッピディスク(DOS,4G出力)、カセット(CMT-G,CMT-E)、パンチャ、 
RS-232C・ソディック変換（ＪＬ変換）など各種の出力が可能です。 

メッセ－ジ 日本語、英語の両方のメッセ－ジ対応ができます。 
ＮＣデ－タ編集 
  （ＣＰ－２） 

Ｇコ－ドの編集機能が内蔵され、高機能な編集（一括変換、一括削除など）が可能です。 
又、ワ－ド、文字単位の自動編集や変換、削除、挿入等の連続処理（マクロ編集）が行え 
ます。 
ＮＣ・Ｇコ－ドデ－タから、ワイヤソフトＣＷ－Ｆ２のＪＡＰＴデ－タ、及びコンバ－ト 
デ－タへ自動変換することができます。 
これにより、各社のＷＣ、レ－ザ加工機等へのＮＣ出力変換が可能になります。 

ＣＡＤデ－タ変換 
 （とれーす君） 

ＣＡＤのＤＸＦ又はＩＧＥＳデ－タを変換し、ＪＡＰＴデ－タ、コンバ－トデ－タに変換 
することができます。 

上下異形状 
 （ＣＷ－Ｊ５） 

上下異形状加工デ－タ出力が可能です。 

ハ－ドウェア ハ－ドウェア（コンピュ－タ）の種類を限定しません。すでに所有のコンピュ－タにソフ 
トウェアインスト－ルにより利用可能です。詳細はお問い合わせ下さい。 

ハ－ドディスク ハードディスクを使用しているため、ワ－プロ、表計算等の汎用アプリケ－ションソフト
も一緒にインスト－ルすることが可能となり便利です。 

拡 張 性 関連したアプリケ－ションソフトの利用が可能です。ユ－ザ固有のソフトウェア 
（システム）として御利用いただけます。 
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ＪＡＰＴ２Ｍ／ｃ処理フロー 

 
 

         データ入力                     作図チェック  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

        ＮＣデータ出力               ＮＣデータ編集（ＶＺエディッタ）  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                            ２Ｍ／ｃソフトウェア仕様書 
                            ＣＷ－Ｆ２  
                              ・ヘソ取り（オプション） 
      ＤＯＳディスク                 ・エッジカット作図チェック 
      紙テープ                    ・ソディック変換（JAPAX→ｿﾃﾞｨｯｸ 変換） 
      ＮＣカセット                ＣＰ－２  
      ＲＳ ２３２Ｃ                 ・ＮＣデータ変換 
      ４Ｇ ディスク                 ・リバースコンバート 
      ３Ｅ テープ                  ・ＮＣデータコピー 
                            ユーティリティ  
                              ・ＤＸＦコンバート 
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ＮＥＣ PC－9801 シリーズ 
                          ･ＪＡＰＴ ２Ｍ／ｃ 
          自動プログラミングシステム   ･ＪＡＰＴ ２Ｍ／ｃ 
 
 
◎スタンダ－ドソフトウェア（ＪＡＰＴ ２Ｍ／ｃ） 
   ＣＷ－Ｆ２／Ｅ２    ３Ｆ／４Ｇ・３Ｅ ワイヤ放電加工用 
   ＣＷ－Ｆ３／Ｅ３    ワイヤ放電加工用デジタイズソフト 
   ＣＷ－Ｊ５       ３Ｆ／４Ｇ 上下異形状ワイヤ放電加工 
   ＣＰ－２        汎用ポストプロセッサ             メディア変換 
   ユ－ティリティ     デ－タディスクフォ－マット          ＮＣデ－タ編集 
               ＤＯＳディスクフォ－マット          デ－タコンバ－ト 
               ファイルｺﾋﾟ-(NC ﾃﾞ-ﾀｺﾋﾟ-･削除･一覧表示)    ＪＡＰＴ逆変換 
 
   オプションソフト    ヘソ取り編集ソフト 
               加工順編集ソフト 
               ワイヤ補正・テ－パ角度一覧入力ソフト 
               加工時間見積りソフト 
               エキスパ－トカリキュレ－トソフト 
               ＤＸＦ／ＩＧＥＳ変換ソフト（トレ－ス君） 
               多重加工編集ソフト 
               固定形状スパイラル編集ソフト 
 
◎アプリケ－ションソフトウェア（オプションソフト） 

プレス加工計算ソフト 
ＤＮＣソフト 
楕円加工デ－タ編集ソフト 
ＮＣデ－タチェックソフト 
ＮＣ放電加工用加工編集ソフト 
型製作見積りソフト 
オフタイムユ－ティリティ（ゲ－ムソフト） 
図面管理システム 
ファイルコンバ－タ 
図形寸法チェックソフト 

 
  （※１）ＤＸＦ／ＩＧＥＳ／ミスミの各フォ－マットのＣＡＤデ－タを任意フォ－マットに変換出力 
      します。 
 
      ＤＸＦ                      ＤＸＦ 
      ＩＧＥＳ       ＹＫＵ－０１        ＩＧＥＳ 
      ミスミ                      ミスミ 
 
                 作図チェック 
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ＣＰ－２ ソフトウェア機能説明 
 
 
ＮＣデータ自動変換           …各種メディアのＮＣデータを読み取り、必要なフォーマットに変換および補助 
            コードを追加する。 

 
  CAD/CAM         紙テープ                                 紙テープ       
                ｶｾｯﾄﾃｰﾌﾟ         DOS ﾃﾞｨｽｸ    CP－2     DOS ﾃﾞｨｽｸ     ｶｾｯﾄﾃｰﾌﾟ       
  自 動 プ ロ        RS－232C                                 RS－232C       
 
 
 
 
 ＪＡＰＴデータ逆変換           …各種のメディアのＮＣデータをＪＡＰＴデータに変換する。 

 
  CAD/CAM         紙テープ       
                ｶｾｯﾄﾃｰﾌﾟ         DOS ﾃﾞｨｽｸ    CP－2    内蔵ﾜｰｸﾃﾞｨｽｸ    CW－F2    WC  
  自動プロ         RS－232C                                 CW－E2  
 
 
 
 
 Ｎ Ｃ デ ー タ 編 集           …各種のメディアのＮＣデータをスクリーンエディタで任意に編集し、必要な 
            メディアに出力します。 

 
  CAD/CAM         紙テープ                                 紙テープ       
                ｶｾｯﾄﾃｰﾌﾟ         DOS ﾃﾞｨｽｸ    CP－2     DOS ﾃﾞｨｽｸ     ｶｾｯﾄﾃｰﾌﾟ       
  自 動 プ ロ        RS－232C                                 RS－232C       
 
 
 
 
 メ デ ィ ア 変 換           …各種メディアのＮＣデータを別のメディアのＮＣデータに変換します。 
 
  CAD/CAM         紙テープ                                 紙テープ       
                ｶｾｯﾄﾃｰﾌﾟ         DOS ﾃﾞｨｽｸ    CP－2     DOS ﾃﾞｨｽｸ     ｶｾｯﾄﾃｰﾌﾟ       
  自 動 プ ロ        RS－232C                                 RS－232C       
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    ＪＡＰＴ ２Ｍ／ｃ 自動多重加工編集ソフトウェア 
 
 本ソフトウェアは、入力された仕上形状に対して自動的に切残し、切落し、仕上の各加工データが自動編集さ
れ、ＮＣ出力される機能を持っています。
 

  デ ー タ 入 力  

 アプリケーションメニュー 

  コ ン バ ー ト  １．コンバートデータ入力 

 ２．加工順編集（※１） 

 アプリケーション （ＹＥＳ） ３．多重加工編集 

          （ＮＯ･従来の流れ） ４．ヘソ取り編集（※１） 

   プ ロ ッ タ    ５．補正テーパ一覧入力（※１） 

 ６．加工時間見積り（※１） 

   Ｎ Ｃ 出 力    （※１）アプリケーションソフト 

  

                          工程設定  

 一括入力  ・残し量、補正量等を一括に入力します。 

  表印刷   ・工程表をプリンタに印刷します。 

パラメータ ・切り込み量、イニシャル加工条件の設定が可能です。 

 メニュー  ・処理を中断してメニューに戻ります。 

勾配／角度 ・工程表の勾配を角度に切り替えます。 

  追  加   ・工程表の最後に一行追加します。 

  挿  入   ・工程表の現在カーソル位置を一行追加します。 

  削  除   ・工程表の現在カーソル位置を一行削除します。 

  終  了   ・設定を終了して工程確認に移ります。 

 工程確認  ・多重形状に変換された図形が描写されますので確認します。 

 
パターン１の場合 

 

 

   残し       落とし       仕上げ       仕上げ 

 

パターン２場合 

 

 

   残し        往復         往復         落し 

多重工程設定画面 

 

 

 

 

 

 

 

 パターン例選択  

１． 残し－残し－落し－落し－仕上げ－仕上げ 

２． 残し－落し－残し－落し－仕上げ－仕上げ 

３． 残し－落し－仕上げ－残し－落し－仕上げ 

４． 残し－往復－残し－往復－落し－落し 

５． 残し－往復－落し－残し－往復－落し 

 

 

 パラメータ  

１．切り込み量  ＝３．０００ 

２．ｲﾆｼｬﾙ 条件  ＝５６０ 

３．ｲﾆｼｬﾙ 長さ  ＝１０．０００ 

４．加工条件桁数 ＝４ 

 

 

【各ファンクションキーの機能】 

スクリーンエディタのの要領で、変更したい項

目にカーソルを合わせ編集を行います。 

下記に示すファンクションキーを使用すること

で、任意の項目の一括編集が可能です。 

一括入……残量、落量、仕上量を一括して変更 

表印刷……多重加工表を印刷 

ﾊﾟﾗﾒｰﾀ……切り込み量等を設定 

 ﾒﾆｭｰ ……多重加工編集を中断してメニューへ 

     （編集内容は破棄） 

勾／角……テーパの入力する単位を変更 

     （勾配と角度） 

 追加 ……編集行を一行追加 

 挿入 ……編集行を一行挿入 

 削除 ……編集行を一行削除 

 終了 ……多重加工編集を終了 
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ＮＣデータチェックソフトウェア （ＭＫ－１２） 
 
■概 要 
ＪＡＰＴ ２Ｍ／ｃ、ＣＡＤ等からＤＯＳ出力されたＮＣデータを読み込んで図形を画面に表示します。３次元デ
ータの場合は、図形を回転させて様々な方向から描画します。 
また、図形の作図途中で一時停止し、描画読み戻りを自由に行えます。描画途中で図形の修正を行う場合はスク
リーンエディタを呼び出して、現在描画されている場所に自動的に移動しＧコードの編集が出来ます。 
 
■動作環境 
機 種：ＮＥＣ ＰＣ９８０１シリーズ ＶＭ２以降 
メモリ：３８４ＫＢ以上 
ﾃﾞｨｽｸ ：６４０×４００ドット  
ＣＲＴ：高解像度ディスプレイ 
 
 開始 
 
 データ読込み 
 （全図形再描画） 
 
 図形描画 図形回転 
 
 サイズ変更 
 
 終了 自動倍率 
 
 ＮＣデータ編集 
 
 描画速度変更 
 
 パラメータ変更 
 
 ＮＣデータ表示 
（描画続行） 
 
 
速度 描画速度が速すぎる時に、速度を落すことが

できます。 
編集 現在描画している図形のＮＣデータを編集し

ます。スクリーンエディタをパラメータに登
録しておいてください。エディタを起動後、
現在描画している行まで自動的に移動します
ので編集が楽に行えます。 

終了 当プログラムを終了します。 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
回転 図形をＸＹＺ方向に回転処理する角度を

指定します。（図面視野はＸＹ平面を常
に見ています） 

ｻｲｽﾞ 描画範囲の指定をします。ＸＹ座標の最
小値、最大値を入力して下さい。 

自動倍率 図面のオートスケールを行います。（図
面を読み込んだ最初はオートスケールさ
れた状態になっています。） 

NC ﾃﾞｰﾀ ＮＣデータを表示します。もう一度押す
と表示されなくなります。 

停止 描画を一時停止します。 
描画 図形の描画を始めます。図形を読み込ん

だ直後や一時停止したり図面サイズの変
更を行った場合などで描画が止まってい
る時に押すことによって描画を再開させ
ます。 

ﾊﾟﾗﾒｰﾀ ＮＣデータの入っているディスクを指定
します。又、編集で使うエディタも登録
します。コマンドパラメータで行指定で
きるエディタが必要です 

ｶｰｿﾙｷｰ 上矢印と下矢印キーで１ポイント毎に戻
したり進めたりします。 
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ヘソ取り編集 ユーティリティ 
 
 
  本ユーティリティは、ＪＡＰＴ２Ｍ／ｃ及び、２Ｍ／Ｒ mini においてＪＡＰＴ入力された単純閉図形 
  （アプローチブロック数 1 ）を自動形状編集し、ヘソ取り図形に自動編集するユーティリティです。 
  ヘソ取りを考慮した煩雑な形状入力の手間がはぶけ、ＮＣデータ作成の合理化が図られます。 
 
 
   ＪＡＰＴ入力形状 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 自動編集 

ヘソ取りパターン 
 
 手前ストップタイプ オーバカットタイプ Ｒ逃がしタイプ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
        ａ                  Ｒ       パラメータ入力方式 
                                    ａ寸法・Ｒ値は、各図形に 
                                    任意にセットできます。 
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    多図形加工順変更・加工方向変更処理ソフトウェア 
 
 
   本ソフトウェアは、ＪＡＰＴ２Ｍ／ｃにおいて、ＪＡＰＴ入力された多図形のデータを図形ごとに 
  ＮＣ出力する順番を変更したりできるソフトウェアです。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 機  能  

図形選択・解除        ：図形単位で出力順に図形を選択することにより出力順を決めます。 
全図形選択・解除        ：全図形の出力順を一度に決定します。この場合はＪＡＰＴ入力した順に出力されます。 
         全ての図形を選択後、不必要な図形のみ出力を取りとめる事も出来ます。 
拡 大 ・ 縮 小        ：図形の拡大や縮小を行います。 
自 動 倍 率        ：図形全体が図面に収まるようにします。 
逆 行        ：図形単位で加工方向を逆にします。 
ドライラン経路        ：図形のエンドポイントから次図形のスタートポイントまでをラインで描画します。 
逆 方 向 描 画        ：図形ごとの加工方向を示す矢印のＯＮ／ＯＦＦをします。 
アプローチ処理        ：スタートアプローチ、エンドアプローチの向きと長さを変更します。 
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固定形状 スパイラル編集 
 
ＣＷ－Ｆ２で作成された、四角、丸穴、長丸図形をスパイラル加工データに自動変換します。 
設定項目は下穴径、加工ピッチ、最終仕上代で、元図形の削除 ＯＮ／ＯＦＦ を設定可能。 
スタートポイントは必ず図形の中央から開始します。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
スパイラル可能な図形 
【丸穴】 
 
 
 
スタートポイントが円の中心にある。完全な３６０度回転する円。 

アプローチラインの角度は何度でもかまいません。 

 
【四角】 
 
                               ●編集後図形 
                                                     最終仕上代 
スタートポイントが中心にある正方形か長方形。傾いていても可。 

アプローチラインは辺の中心に垂直にアプローチします。                             ピッチ 

                           

【長丸】 
                                                       下穴 

 
 

スタートポイントが中心にある小判形の長丸図形。傾いていても可。 

２つの向き合う円弧部分の大きさは同じで、アプローチラインは 

直線部分の中央に垂直にアプローチします。 

円弧部分にはアプローチできません。
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楕円加工データ編集ソフトウェア 
 
本ソフトウェアは、ＪＡＰＴ ２Ｍ/ｃ ソフトウェアに組み込むことのできるユーティリティであり、楕円加
工データの編集を合理的に行うことが可能です。 
従来、楕円形状のデータ入力は、円周上のポイントを多数計算してスムージング処理をかけることが必要でし
たが、本ソフトウェアでは入力するデータはわずか６項目であり、コンピュータが自動計算、スムージング処理
を行うため、非常に簡単な操作でＮＣデータを作ることができます。 
 
入力データ                      〈 ＪＡＰＴ 〉 
  〇楕円中心の座標（Ｘ、Ｙ）                  データ修正 
  〇長径および短径           固定データ入力 
  〇楕円の傾き角                        データ変換   作図チェック 
  〇アプローチ長さ                      （ｽﾑｰｼﾞﾝｸﾞ処理） 
  〇加工方向（時計回りか、判時計回りか） 
 
※スタート点は楕円の内、外で選択できます。加工方向も ＋・－ で選択できます。 
 全周加工用データを作成する方式で編集されたデータは『 データ修正 』で任意に変更することができます。 
 
 
 
    操作画面の一例 
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ワイヤ補正・テーパ角度一覧入力機能 
 
 
本ユーティリティは、ＪＡＰＴ ２Ｍ／ｃ 及び、２Ｍ／Ｒ miniソフトウェアにおいて、通常作図チェック 
操作で入力する加工条件（ワイヤ補正量とテーパ角度）を図形を見ながら合理的に入力・修正のできる 
アプリケーションソフトウェアです。 
 
 特長  
・ 図形ごとのワイヤ補正量・テーパ角度の設定が画面を見ながら操作できます。 
・ 作図チェックにおけるワイヤ補正量・テーパ角度入力が合理化されます。 
 
                                        ２Ｍ／ｃ 操作画面 
 
 
 
 
 データ入力 
 
 データ変換 
 
 （ヘソ取り処理） 
 （加工時間見積り） 
 
  ※ 一覧入力 
                                     ２Ｍ／Ｒ mini 操作画面 
 作図チェック 

 
 ＮＣ出力 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   □表示図形には入力されたワイヤ補正値、テーパ角度による補正後の図形となり、作図チェックで 
    確認できます。 
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ＤＮＣシステム  ＭＴ９８ 
 
 
 
   ＭＴ９８は、ＪＡＰＴ２Ｍ／ｃ及び、２Ｍ／Ｒ miniのオプションソフトであり、ＮＣ装置・ 
   ＣＡＤ／ＣＡＭシステムと、ダイレクトに通信を行うことができるＤＮＣシステム機能を有しています。 
   ３次元加工データ等の大容量ＮＣデータをダイレクトにデータ転送できる他ＮＣ加工データ編集、 
   加工軌跡の３次元描画チェックなどの機能を有しています。 
   描画する角度は任意に変更でき、各種ＮＣ装置に合った動作モードにて作図を行うことが可能です。 
  描画中に、任意の場所で停止することができ、その状態でデータの編集を行うことができます。 
 
 
 
             
          
         ＣＡＤ／ＣＡＭ        ２Ｍ／ｃ          ＮＣ装置 
          自動プロ          ＭＴ９８ 
 
 
                       ＰＣ９８０１ 
                        シリーズ 
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エキスパートカリキュレートソフトウェア 
 
 
本ソフトウェアは、線分・円弧等の交点計算を始め、エキスパート処理機能として、入力された点、線分、円
弧のいずれかで形成される３形状の全てに接する円の中心座標と径を自動的に求めることのできるカリキュレー
ト専用ソフトウェアです。 
 
（ 使用ハードウェア ） 
１． ＪＡＰＡＸ ＪＡＰＴ ２Ｊ／２Ｌシステム 
２． ＹＨＰ ９０００シリーズ／３００シリーズ 
３． ＮＥＣ ９８０１（メモリ ３８０ Kbite 以上のシステム） 
 
機 能 
１． 点の座標計算    （１点からの距離と角度を与える場合） 
２． 直線の角度計算   （２点を結ぶ直線の角度・点と円をつなぐ接線の角度・２円の接線の角度） 
３． 交点の座標計算   （２直線の交点・直線と円の交点・２円の交点） 
４． 円の中心座標計算  （１点と円に接する円弧中心） 
            （１点を通り円に接する直線と円に接する円の中心） 
            （直線と円に接する円の中心） 
            （２つの円に接する円の中心） 
            （３点を通る円の中心及び半径） 
            （３直線・３円・２直線と1円・２円と１直線に接する円の中心及び半径） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  ※計算結果は、システムに同じレベルで格納されている指定のソフトウェアカリキュレートデータエリア 
   に格納することができます。 
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加工時間見積りソフトウェア 
 
 
 本ソフトウェアは、ＪＡＰＴで作成された図形データをもとに、ワイヤ加工（ 面積 ）速度および板厚、 
 時間単価等を入力することにより、加工見積り料金の自動計算とその出力を行うものです。 
 個々の図形に関して加工予定時間を出力しますので、受託加工の見積りはもとより、加工段取りのための 
ツールとして利用して下さい。 
 
 
 データ入力 
 （入力項目） 
 （コンバート） ・加工（面積速度） 

・ ワーク板厚 
 プロッタ ・時間単価 

・ プログラム料金 
                Ｙ 
 見積 （出力） 
  ・プリンタ 
 ・スクリーン 
 ＮＣテープ出力 
 
                                        《 ＪＡＰＴ 入力》 
 
 
 
 
 
 
 
 
《リスト出力の一例》 
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    ＤＸＦ・ＩＧＥＳ変換ソフトウェア『とれーす君』 
 
 概 要  

  このソフトウェアは、ＣＡＤ／ＣＡＭソフトなどから出力されるコンバート用中間ファイル、ＩＧＥＳ、ＤＸＦ形式の図形デー 

  タを読込み、指定された図形を一筆書き状に並び替え、当社の自動プロ２Ｍ／ｃで取扱えるよう、変換するためのものです。 

 逆に、２Ｍ／ｃで作成した形状を分解し、ＤＸＦとして出力することも可能です。 

 数値入力以外は、全てマウスによる選択指示を行いますので、マウスから手を離すことなく作業することができます。 

 

 機能紹介 ＆ メニュー構造                           操作手順 

 

 第１階層 

 メイン 

 図面拡大 

 図面縮小 

 図面移動 

 再描画 

 

  ファイル読込み 

 

 

 

 

  トレース 

 

 

 

 

 

  原点移動 

 

 

 

  ファイル出力 

 

 

 

  簡易図形編集 

 

 

 

 

  終了 

 

 

第２階層 

 

 

 

 

 

 ファイル読込み 

ＩＧＥＳ読込み    ＣＷ－Ｆ２ 

ＤＸＦ読込み     ＣＷ－Ｊ５ 

ミスミ読込み     キャンセル 

 

トレース 

端点スタート     直線延長スタート 

端点スタート２    座標入力スタート 

円中心スタート(ﾉｰﾏﾙ) トレースアンドゥー 

円中心スタート(ﾛｯｸ)  キャンセル 

 

 原点移動 

 円中心移動      座標入力移動 

端点移動       キャンセル 

 

ファイル出力 

ＣＷ－Ｆ２       ＤＸＦ出力 

ＣＷ－Ｊ５       キャンセル 

 

簡易図形編集 

図形削除 

交点分割 

キャンセル 

 

終了 

終了する 

キャンセル 

 

（１） ＣＡＤデータを読み込む 

 

 

 

 

 

 

（２）原点を指示する 

 

 

 

 

 

 

（３）スタートポイントを指示する 

 

 

 

 

 

 

（４）アプローチラインを作成し、 

図形を一筆書きにする 

 

 

 

 

 

 

（５）一筆書きにした図形を、 

   自動プロに出力する 
 


