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              ２Ｍ／Ｘ（ｆｏｒ Ｗｉｎｄｏｗｓ）                    ロ－コストタイプ 
        自 動 プ ロ           ＣＡＤ／ＣＡＭ（Ｍ－ＣＤＭ）      ２Ｍ／Ｒ ｍｉｎｉ  WiLowCAM  ２Ｍ／Ｃ 
 ・ＣＡＤ／ＣＡＭへ展開が可能な高性能自動プロです。 ■ Ｍ－ＣＡＤ                    ・ワイヤ放電加工用ＮＣデータ編集専用のロ－コストな自動プロ。 
 ・多重加工が強化され、カット回数加工タイプを指示   ・主としてレイヤを使用したマルチレイヤスクリ－   ・伝統あるＪＡＰＴ入力形式をそのまま継承し、簡便な操作性に 
  するだけで自動検索するのでいろいろな加工法もた    ン機能で順送型などの設計に対応します。       加え、いつでもどこでも操作できます。 
  やすく行えます。                  ・トリム、交点分解、結合、補助線変換など大幅機   ・汎用性・・・自動プロ＆Auto ＣＡＤ ｏｒ ＭＥ10 による 
 ・金型における豊富なノウハウを有し、明日のニ－ズ    能の強化を図りました。               ＣＡＤ／ＣＡＭ展開が可能です。   Auto／Pro 
  に対応した発展性の高いソフトウェアです。      ・金型設計に必要な展開計算、展開工程設計（ｼｭﾐﾚ   ・ＮＣデ－タ編集機能により、出力フォ－マットを制限しない汎 
 （コ－ナ処理、アプロ－チ処理、スパイラル等）      -ｼｮﾝ）、スプリングバックなど設計支援を強化し     用ＮＣデ－タ出力を可能にしています。 
 ・定評のＪＡＰＴ言語も当然使用できます。        ました。                     ・市販ソフトおよびＷＣ用各種アプリケ－ションソフトを同時 
                           ■ プレス金型専用設計ソフト              インスト－ル可能です。 
                            ・Ｍ－ＣＤＭｊｒ（レイアウト設計）        ■ ソフトウェアのみの販売も行っております。 
                            ・Ｍ－ＣＤＭ  （金型構造設計）         ■ ノ－トタイプも販売しております。 
                             金型デ－タベ－スによる自動設計が可能です。 
■ 操作性が大幅に簡便になりました。                                   ■ ＬＡＮ 
 ・あらかじめ入力したデ－タを元に各入力を一括で処理する事ができます。                   ・ネットワ－クをつなぐ事により、複数のコンピュ－タからデ－ 
 ・操作画面が大幅に減り、ＣＡＤからＣＡＭへの移行がスム－ズになりました。（ＣＡＤとＣＡＭの画面で構成さ    タ及びプリンタなどを複数の人が利用できます。 
  れます。）                                                 
 ・Ｗindows 操作基準となっています。                                      
 ・ほとんどがマウス操作可能です。（数値入力もマウス可能）                            
 

ＬＡＮケ－ブル 
 

       コンピュ－タ１         コンピュ－タ２         レ－ザプリンタ        ２Ｍ／Ｒノ－トパソコン        イメ－ジスキャナ
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※仕様は予告無く変更される場合がありますので御了承下さい。詳しくはお問合せください

 
自動プロ比較表 

 
ハードウェア 

2M/c      システム名称 
区分 

WiLowCAM 2M/X 2M/R 
（2M/R ﾉｰﾄ） 

2M/Rmini 
2M/ｃ 2M/c+ 

サイズ 
17” 
ｶﾗ  ー
標準 

21” 
ｶﾗ  ー
OP 

17” 
ｶﾗ  ー
標準 

21” 
ｶﾗ  ー
OP 

17” 
ｶﾗ  ー
標準 

21” 
ｶﾗ  ー
OP 

17” 
ｶﾗ  ー
標準 

21” 
ｶﾗ  ー
OP 

ﾓﾉｸﾛ 
液晶 
標準 

15” 
ｶﾗ  ー1.画面 

仕様 1024×768×256色 1024×768×256色 1024×768×256色 1024×768×256色 640×400×16色 
仕様 PentiumⅢ PentiumⅢ PentiumⅢ PentiumⅢ i80486 
メモリ 128Mバイト 128Mバイト 128Mバイト 64Mバイト 640Kバイト 2.ｺﾝﾋﾟｭｰﾀ 
ﾊｰﾄﾞﾃﾞｨｽｸ 20.0Gバイト 20.0Gバイト 20.0Gバイト 10.0Gバイト 500Mバイト以上 

3.マウス装備 ◎ ◎ ◎ ◎ × 
4.フロッピーディスクの

MS-DOS対応 
2DD,2HD 

IBM（NEC OP） 
2DD,2HD 

IBM（NEC OP） 
2DD,2HD 
NEC,IBM 

2DD,2HD 
IBM（NEC OP） 

2DD,2HD 
NEC,IBM 

5.プリンタ × ◎ 
(レーザプリンタ) 

◎ 
(レーザプリンタ) 

◎ 
(レーザプリンタ) 

◎ 
(インクジェット) 

CMT-G 
CMT-F × (GP-IO) 

(RS-232C) 
(GP-IO) 

(RS-232C) 
(GP-IO) 

(RS-232C) (RS-232C) 
6.カセット 

CMT-E × (GP-IO) 
(RS-232C) 

(GP-IO) 
(RS-232C) 

(GP-IO) 
(RS-232C) セントロ 

7.CAD/CAMへの拡張性 
AUTOCAD 
ME-10等 

簡易CAD(ﾌﾘｰﾒｲｸ) 
M-CAD/M-CDM 
（同一ハード上） 

M-CAD/M-CDM 
（同一ハード上） 

AUTOCAD 
ME-10等 

AUTOCAD 
ME-10等 

 
ソフトウェア 

2M/c      システム名称 
区分 

WiLowCAM 2M/X 2M/R 
（2M/R ﾉｰﾄ） 

2M/Rmini 
2M/ｃ 2M/c+ 

1.日本語対応 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 
2.上下異形状 ◎ ◎ ◎ ◎（OP） ○（OP） 
3.図形編集 ◎ ◎ ◎ × ○（OP） 
4.自動多重加工編集 ◎ ◎ ◎ × ○（OP） 
5 スパイラル加工編集 ◎（異形状） ◎（異形状） ◎（異形状） × ○（OP） 
6.自動ヘソ取り ◎ ◎ ◎ ◎（OP） ○（OP） 
7.自動コーナ逃し × ◎ ◎ × × 
8.マシニングソフト ◎ ◎（島残し） ◎ × × 
9.NCデータ編集 × ◎ ◎ ◎（OP） ○（OP） 
10.NCデータ自動変換 ◎（ポスト） ◎ ◎ ◎（OP） ○（OP） 
11.NCデータJAPT変換 × ◎ ◎ ◎（OP） ○（OP） 

12.CADデータの変換 ◎（DXF.IGES） ◎（DXF.IGES） 
（OP） 

◎（DXF.IGES） 
（OP） 

◎（DXF.IGES） 
（OP） 

○（DXF.IGES） 
（OP） 

13.図面読取ソフト × スキャナ方式 スキャナ方式 スキャナ方式 スキャナ方式 
14.ウィンドウズ対応版 ◎ ◎ ◎ ◎ × 

 
標準価格(円) 168万 248万（298万） 248万（298万） 148万 148万 158万 

＊各ソフト共、インボリュート・スムージング・カム（エンベロープ）が標準となっています。 
＊上表（◎：有り ○：一部限定で有り ×：無し） 
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自動プロ 性能・機能比較表 

 
         ｼｽﾃﾑ名称 
項目 

2A/E 
2F E-JAPT 2M/ｃ 2M/V 2J 2L(H) 2M/ｓ 2M/R 2M/R 

mini 2M/X WiLow 
CAM 

入力ﾌﾞﾛｯｸ数 400 400 400 400 400 
(2000) 

400 
(2000) 

1000 
(4000) 

1000 
(4000) 

1000 
(4000) 

1000 
(4000) 

1000 
(4000) 

入力ﾎﾟｲﾝﾄ数 1500 1500 2000 2000 2000 2000 15000 15000 15000 15000 15000 
図形編集機能 ― ― (△) ― ― (△) ○ ○ × ○ ○ 
加工編集機能 ― ― (△) ― ― (△) ○ ○ × ○ ○ 
NC出力3E 

3F 
4G 
DOS 
RS232C 

○ 
○ 

(△) 
× 
× 

× 
○ 

(△) 
× 
× 

○ 
○ 
○ 
○ 
○ 

○ 
○ 

(△) 
(○) 
○ 

○ 
○ 

(○) 
(△) 
○ 

○ 
○ 

(○) 
(○) 
○ 

○ 
○ 

(○) 
○ 
○ 

○ 
○ 
○ 
○ 
○ 

○ 
○ 

(○) 
○ 
○ 

○ 
○ 

(○) 
○ 
○ 

× 
× 
× 
○ 
× 

ｵﾘｼﾞﾝｼﾌﾄ 平行移動 平行+回転移動 
円弧上の点処理 不可 ［点］,［ ］［C］,［点］の入力が可能 
ﾘﾋﾟｰﾄ･ﾐﾗ  ー
使用回数 

ﾘﾋﾟｰﾄ+ﾐﾗ  ー
最大4回 使用回数の制限無 

ﾐﾗｰ後のﾘﾋﾟｰﾄ処理 不可 可能 

ﾐﾗｰ軸の処理 X軸又は 
Y軸 

任意の点における任意の角度のミラー軸指示が可能 
［例］ X3, Y15, A30° 

M.STOP後のﾘﾋﾟｰﾄ 不可 可能 

円弧定義Sの処理 (+･－) (1･2) 
を指示 入方、出方について1・2を指示（+・－ は廃止） 

ﾃﾞｰﾀ修正 ｵﾘｼﾞﾝｼﾌﾄの 
修正等不可 全ての修正が可能 

ﾃﾞｰﾀ追加機能 AMENDに 

よる追加処理 
終了(END)ブロックの修正にてデータインモードに移項 

ﾃﾞｰﾀ修正時の 
図面表示 

ﾌﾟﾘﾝﾀ出力を 
参考 

全体を画面に表示 全体を表示しながら進めることが可能。部分指定も可能。 

ﾒｯｾｰｼﾞ･表示 英語 日/英 英語 
(日本) 英語 日本語 日本語 

(英) 
日本語 

(英) 日本語 日本語 

CRTの大きさ(ｲﾝﾁ) 32文字一行 9.5 15 15 9 12 15(17) 17(21) 17(21) 17(21) 17(21) 
CRT ﾓｰﾄ  ゙ ﾓﾉｸﾛ ﾓﾉｸﾛ ｶﾗ  ー ｶﾗ  ー ﾓﾉｸﾛ ﾓﾉｸﾛ ｶﾗ  ー ｶﾗ  ー ｶﾗ  ー ｶﾗ  ー ｶﾗ  ー
CRT作図ﾁｪｯｸ × ○ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 
ｷﾞﾔ形状入力 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ 
楕円の一発入力 × × ○ (○) × ○ ◎ ◎ × ◎ ◎ 
上下異形状 × × ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ 
ﾏｼﾆﾝｸﾞｿﾌﾄ △ × × × ○ ○ ◎ ◎ × ◎ ◎ 
ｽﾊﾟｲﾗﾙ編集 × × × × × (△) ◎ ◎ × ◎ ◎ 
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